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Que medir?

Eslabon ]
Rueda Guia




K\ Medicion del Tren de Rodaje

Precauciones de medicion

ilm

Medir y verificar el desgaste del tren de rodaje es fundamental para
administrar de manera efectiva el mantenimiento de una maquina. Limpie a
fondo el area a medir. Tome la medida.

Estas medidas deben compararse con las tablas de desgaste proporcionadas
por el fabricante del tren de rodaje.



MEDICION DEL TREN DE RODAJE

Ultrasonido - UT Medidor de profundidad

Eslabones con desgaste




K\ MEDICION DEL TREN DE RODAJE

ACADCMIA
ifm UBICACION DE MEDICION DE ULTRASONIDO Y PRECAUCIONES
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Wear Life%
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Cuando medimos el
desgaste, estamos

midiendo el espesor de
la capa endurecida.
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Desgaste de Buje
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MEDICION DEL TREN DE RODAJE

Medicion de paso de oruga (Desgaste interno)

Tensar la oruga
con un pasador en
+ larueda cavilla
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5 pines (P)

Cinta métrica
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Desgaste da zapata

Ultrasonido - UT
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iim
Desgaste de Rueda Guia

Con una cinta métrica,
mida la distancia entre

Cinta métrica
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iim
Desgaste de rodillo (inferior y superior)
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MEDICION DEL TREN DE RODAJE
ATENCION!!!!

Mediciéon
Ultrasonido

RODILLO SUPERIOR
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Elo Pad réo

Medidor de
Profundidade Alto Impacto  Baixo Impacte Ultra-sonico ™ -
Polegadas  [mm) % Gasto % Gasto Polegadas {mm) ﬂanual
Measurement

779 (198,0) 0 2,24 (56.,9)
777 (197.5) 4 222 (56.4) mm inch
775 (197,0) 8 2,20 (55.9)

773 (1965) 12 2,18 (55.4) 199.0 7.90
771 (196,0) 16 2,16 (54.9) 198.0 7.86
769 (1955) 20 2,14 (54.4)

767 (195,0) 24 2,12 (53.,8) 197.0 7.82
785  (194,5) 28 2,10 (53,3)

763 (194,0) 32 2,08 (52,8) 196.0 7.78
761  (193,5) 36 2,06 (52,3) 195.0 7.74

TS (1550 % 20 61D Tablas de desgaste 194.0 7.70

7,57  (192,5) 44 2,02 (51,3)
755  (192,0) 48 2.00 (50,8) 193.0 7.66
(191,5) 52 1,98 (50,3) :

{191,0) 55 1.86 (49.8) proporC|Onado por el 192.0 7.62

{190,0) 58 1,94 (49,3)
{189,5) 80 182 (48,8) 191.0 7.58

(189,0) 63 1,90 (48,3) o 180.0 7.54
188,5) &5 1,88 (47,8)

Eisa,m 68 186 (47.2) fa b rica nte 189.0 7.50
187.5 70 1,84 467
Em?:o; 73 182 E46:2; 188.0 7.48
(186,5) 75 1,80 (45,7) 187.0 7.42
(8ss) 8 176 aa7) 186.0 7.38
— — 185.0 7.34
184.0 7.30

183.0 7.27

% (ALTO | % (saxo | Medida [ % (ato | %(paxo | Medida | % (ato | % (Baxo 182.0 7.23
IMPACTO) | IMPACTO) "A” IMPACTQ) | IMPACTO) “A“ IMPACTO) | IMPACTO) . +
181.0 7.19

0 0 194,0 | 40 32 | 190,0 | 74 60
5 4 1935 | 45 36 | 1895 | 77 63
10 8 193,0 | 50 40 | 189,0 | 81 65
15 12 1925 | 55 44 | 188,5 | 84 68
20 16 | 192,0 | 60 48 | 188,0 | 87 70
25 20 | 1915 | 64 52 | 187,5 | 90 73
30 24 | 191,0 | 68 55 | 187,0 | 94 75
35 28 | 1905 | 71 58 | 186,5 | 97 78
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Tensado de oruga
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Medicion de temperatura

Cadena lubricada:

Medicion de temperatura: en el campo,
después de parar la maquina, verifique las
temperaturas de las juntas con un toque
manual o con un medidor de temperatura

|aser. Por encima de 50 °C, ya es un indicio
de que la seccidn se esta secando y tendra
un desgaste interno (alargamiento de

paso). Este control debe ser semanal.




Medicion del tren de rodaje

Instrumentos necesarios
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ACADLCVIA : : e :
il TrackAdvice — Sistema de medicidén on line

Datos de inspeccion recopilados en el campo a
través de la aplicacion para Smartphone app

Informacién almacenada en la nube y revisada
por técnicos de ITM

Resultados utilizados para extender la vida util
del producto y reducir costos

BENEFICIOS

Cliente Final OEM
» Mantenimiento preventivo Mejorar el disefio del producto
» Reduccion de maquina parada Mejorar la vida util del producto
» Reduccion de costos Retencion de clientes

»  Mayor productividad y eficiencia operativa Oportunidades comerciales




K\ Medicion del tren de rodaje

Evaluacion — Médulo 5

ilm

1- Cuando medimos el tren de rodaje, qué estamos midiendo:

a) Ladimension del componente.
b) El espesor de la capa endurecida (templada).
c) Laovalidad de los diametros de los componentes.

d) Ladureza de la capa templada.

2- Cuando medimos el paso de una oruga, gueremos comprobar:

a) Desgaste interno del pasador y buje.
b) Desgaste del buje externo.
c) El desgaste del eslabon.

d) Ninguno de los anteriores.

3- Quién proporciona los pardmetros de medicidn del tren de rodaje:

a) El comprador de la maquina.
b) El fabricante de material rodante.
c) Elinspector que toma las medidas.

d) Operador de maquinas y mecanico.



K\ Medicion del tren de rodaje

Evaluacion — Médulo 5

ilm

4- En el andlisis de una medida, en cuanto a los parametros encontrados, debemos tener en cuenta:

a) Experiencia del operador de la maquina.
b) Mantenimiento preventivo que se ha realizado a lo largo del tiempo.
c) Si el tren de rodaje es original o del mercado de accesorios.

d) Las condiciones (terreno, impacto, abrasividad) del lugar de trabajo de la maquina.

5- Quién indica cuanto debe ser el tensado de una oruga:

a) Los operadores.
b) Los duefios de los equipos.
c) Elfabricante de las orugas.

d) El fabricante de la maquina.

6- Que precauciones debemos tener al medir el tren de rodaje con ultrasonido:

a) Comprobar la calidad del gel a utilizar.
b) Si la superficie a medir no tiene discontinuidades que puedan dar lugar a errores.
c) Si la bateria del dispositivo esta en pleno funcionamiento.

d) El dispositivo es preciso y no requiere cuidado.
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