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MATERIAL RODANTE
MANTENIMIENTO PREVENTIVO

INSPECCION: (Semanalmente)

1- Camine alrededor de la maquina y realice una
inspeccion visual:

Observe si hay fugas de aceite en los rodillos
superior e inferior y en la rueda guia. Si la oruga
es lubricada, realice también esta inspeccidn.

Verifique visualmente las pistas de rodillos
superiores e inferiores, eslabones, rueda guia y
la rueda cavilla. Busque desgaste excesivo y
grietas.

- Caminar tranquilamente alrededor de |la
maquina en funcionamiento, escuchar cualquier
ruido diferente




MATERIAL RODANTE
MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Cadena lubricada:

Medicion de temperatura: en el campo,
después de parar la maquina, verifique las
temperaturas de las juntas con un toque
manual o con un medidor de temperatura

|aser. Por encima de 50 °C, ya es un indicio
de que la seccidn se esta secando y tendra
un desgaste interno (alargamiento de

paso). Este control debe ser semanal.




MATERIAL RODANTE
MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Tensado de oruga:

Por su importancia, esta
inspeccion debe ser
diaria o por turno.
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MATERIAL RODANTE
MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Torque del perno:

Vuelva a apretar los pernos de las zapatas
y los rodillos mensualmente. Utilice el
torque adecuado para cada tipo de
tornillo.

Esta operacion debe ser en “cruz” como
se muestra en la figura al lado

Espacadores !
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MANTENIMIENTO PREVENTIVO
Limpieza del tren de rodaje:

Siempre que sea posible, se debe limpiar el conjunto
rodante. Recomendado es diario.
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Cuando medimos el
desgaste, estamos

midiendo el espesor de
la capa endurecida.

MATERIAL RODANTE
MANTENIMIENTO PREVENTIVO
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K\ MATERIAL RODANTE

Garantia

Tipo de maquina

Aplicacion: Cantera, Mineria, Agricola, etc.

ANALISIS DE
GARANTIA
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MATERIAL RODANTE
Trazabilidad

X : Cdodigo de montagem Z : Codigo de corrida
X

Rolete inferior e roda guia
Sem colar
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Garantia
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REV A ITM - CERTIFICADO DE GARANTIA
1-COBERTURA DA GARANTIA: im

1.1 - Todos los productos [TM |/ ITL tienen garantia contra defectos derivados del proceso de fabricacion. o
1.2 - La Garantia de |las piezas comienza a partir de la emision de la factura de venta del revendedor y se ciema segln la tabla abajo:

Grupos de pine y buje de cadena seca 1,000 horas o 1 afo (lo que ocuma pimeno) J aplicachon cosechadora e amoz 1 aflo o 500 horas (1o que ocuma primers)

Grupos de pine y buje de cadena lubricada 1000 horas o 1 afa (o que ocuma pimeno) J aplicackin cosechadora de amoz 1 aflo o 500 horas (1o que ocuma primers)

Cadena seca 1.500 howas o 1 affe o que ocurma pimen) J aplicacion cosechadora de amoz 1 aflo o 500 horas (lo que ocuma primern)
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Cadena lubricada 2,000 horas o 1 afia (lo que ocuma primeno) J aplicacion cosechadora e amoz 1 aflo o 500 horas (10 que ocuma primers)

Rodille supenor y inferior, rueda guia y rueda o segmento motnz 1,000 horas o 1 afa (lo que ocurma pimeno) § aplicacion cosechadora de amoz 1 aflo o 500 horas (10 que ocuma primern)

Zapata 1,000 howas o 1 afke lo que ocurma pimen) J§ aplicacion cosechadora de amoz 1 aflo o 500 horas (o que ocuma primern)

2 - SOLICITUD DE GARANTIA:

2.1 Para que una solicitud de garantia sea analizada y aprobada, deberan cumplirse las siguientes condiciones:

+ Uso del producto en la maguina y aplicacien en trabajos compatibles para los que el producto ha sido proyectado o para la cual [TM reconoce la intercambiabilidad;

« Uso de los productos ITM en maguinas con mantenimiento adecuado incluyendo; bastidor, sistema de tension y demas componentes o sistemas que pusdan influir en
el rendimiento del materal rodante.

- Solicitud de garantia utilizando formulario de reclamacicn de cliente (FO9Q) con toda la informacion requerida en el mismo.

3 - CONDICIONES DE CONCESION DE GARANTIA:

3.1 - Una vez aceptada la garantia, ITM reparara o reponer el producto, considerande la cantidad de horas trabajadas (referencia tabla arriba).
Si las horas trabajadas excede del 50% se utilizara |a garantia proporcional.
NOTA: DESGASTE dentro de un mismo namero de horas trabajadas depende de diversos factores, que son externos a la calidad del producto.

e Y e T e Y Y e o T T S T e F e

LLENADC OBLIGATORIO PARA SOLICITUD DE LA GARANTIA {este formularic debera enviarse a ITM a cada sclicitud de garantia)

Revendedor: | Mimero de factura: | Fecha de factura:

Medelo de la maguina: | Afio de fabricacion:

Horometro de instalacion / Fecha |.ﬁ.plit:acic':n:

Mombre del cliente: Telefono para contacto:

4 - PERDIDA DE LA GARANTIA:

4.1 - La garantia se suspendera cuando se produzea uno de los siguientes eventos:

« Dafios provocados por mala imstalacion, mala operacién o manipulacion inadecuada de las piezas.
= Componentes recuperados o soldados frabajando juntos con componentes nuevos.

» Producio con modificaciones de su originalidad sin autorizacion formal de [TM SELLO DEL REVEMDEDOR
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\ MATERIAL RODANTE

Evaluacion — Modulo 4

ilm

1- Por qué es importante medir la temperatura de la seccidén en una oruga lubricada:

a) Para saber si la seccion esta perdiendo aceite.
b) Para saber el desgaste del eslabdn y buje.
c) Para saber si podemos aumentar la velocidad de trabajo de la maquina .

d) Para realizar el giro del pasador y buje.

2- Oue importancia tiene volver a apretar los tornillos de las zapatas vy rodillos, con cierta frecuencia:

a) Ninguno, ya que los tornillos no se sueltan.
b) Para que los rodillos o las zapatas no se suelten durante el funcionamiento.
c) Para evitar el desgaste de los rodillos y las zapatas.

d) Para soportar las variaciones del terreno donde trabaja la maquina .

3- Cuando debemos medir el tensado de la oruga de una maquina:

a) Cuando vaya al taller, realice el mantenimiento.
b) Cuando hacemos la inspeccion del tren de rodaje
a) En el concesionario, al revisar la maquina.

b) Todos los dias si es posible, por su importancia en el rendimiento.
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Evaluacion — Modulo 4
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4- Cuando medimos el tren de rodaje, gué estamos midiendo:

a) La dimension del componente.
b) El espesor de la capa endurecida (templada)
c) La ovalidad de los didmetros de los componentes.

d) La dureza de la capa templada.

5- Para analizar una garantia, realmente necesitamos la siguiente informacion:

a) Numero de serie de la maquina y factura de compra de la maquina.
b) Eltipoy aplicacion de la maquina, nimero de horas trabajadas y si es posible dimensiones de desgaste.
c) Si el operador tiene experiencia en ese equipo y cuantos afios de experiencia.

d) Sila maquina se compro a un distribuidor o a un tercero

6- Cual es la importancia de la limpieza del material rodante:

a) Evitamos operar la maquina con abrasivos y mejoramos el comportamiento de desgaste de los componentes rodantes.
b) La limpieza puede perjudicar el funcionamiento del equipo, aumentando los espacios entre los componentes.
c) Aumenta la velocidad de funcionamiento de la maquina.

d) Reduce los cambios de filtro de aceite del equipo
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